RAPID-) sc\enkax\@mbH
AR

ALUSTARY | \\

LleHTp cBepreHns, dopesepoBaHu hape%
npochnnst Anst IPOM3BORCTBA OKOH W hacan

U3 anoMUHNS X\ \ \

“ - LY
\ N B
" \
\ N ‘
. ‘\ L

Bonee uyem 80-neTHui onbIT L LY

B NPpoOM3BOACTBE NUIIbHO-
obpabaTbiBalOLWMX CTAHKOB ‘
ans npocpuns n3 antoMmMHuS, A\
nepesa u NBX

RAPID

MASCHINENBAU

v ',“”.';f?‘ <y AR




ALUSTAR RAPID

MASCHINENBAU

Flexible Anlagenkonzepte MHoO20¢hyHKUUOHaNbHbLIE MPOU3800CMEBEHHbIE TUHUU

Zuschnitt- und Bearbeitungszentrum ALUSTAR [unbHo-o6pabaTbiBarowmn ueHTp ALUSTAR

Die Fertigungslinie ALUSTAR besteht aus drei [MpoussoacTeeHHas nuHma ALUSTAR coctonT 13 Tpéx
Komponenten: der Untertischsage Optima ALU, OCHOBHbIX MOAynen: nunbHbIn mogynb Optima ALU,

der hochflexiblen Fassaden- und Ausklinksage und OOMONHUTENBHBLIN NUMBHBIN MOAYIb ANA pacnuna

dem Profilbearbeitungszentrum 3-Achs-Modul ALU, LUMpoKoro dpacagHoro npodunsa n Mogyrb pesepoBaHns
die platzsparend in einer Schallschutzkabine untergebracht n ceeprieHuns 3-Achs-Modul ALU, pa3melléHHble B 0O4HON
sind. 3BYKOM3OMALNOHHOWN KabuHe.

Optimierter Durchlauf: Zuschnitt und Bearbeitung erfolgen, PaumoHanbHas pa6oTta: B 3aBMCMMOCTU OT MOJI0XKEHWS
je nach Lage der Bearbeitungen, gleichzeitig. pacnun n obpaboTka Npon3BoAATCS NapanfensHo.

Abb./puc.
ALUSTAR ohne Fassadensége
ALUSTAR 6e3 ¢hacadHoli nurbi
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@ Transportachse mit integrierter Greifzange O Llanra 3axBaTta Ha NMUHEHON HanpaBnsLLe
® Zufuhrmagazin ® MarasuH nogaum
Materialvorschub fiir eine maximale Profillange Mogaya npodunsa makcumanbHown aAnvHon oo 6500
von 6500 mm (optional 7000 mm) MM (onuuoHanbHo 7000 Mm)
® 3-Achs-Modul mit bis zu 16 Fras- und Bohreinheiten ©® TpéxoceBon Mmoayrnb hpesepoBaHUs 1 CBEPEHNS
® Untertischsage Optima ALU O lMunbHbIM Moaynb Optima ALU
©® Austransport als Riemenférderer © PemeHHbIN MarasvH BbIrpy3ku
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Flexibilitat YHusepcanbHocmb

Flexible Anlagenkonzepte MHo20gbyHKUYUOHaNbHbIe MPOoU3800CMEEHHbIE JIUHUU

Wirtschaftlichkeit

Samtliche Spannrollen, Profilauflagen, Profilanlagen
sowie Druckstlicke sind gehartet, geschliffen und mit
einer speziellen Abblasvorrichtung versehen, um
Druckstellen an den eloxierten oder lackierten Profilen
zu vermeiden.

Optimierungsprogramm inklusive Resteverarbeitung
und Stablangenmessung.
Werkzeugbruch-Uberwachung nach jedem Stab

Qualitat

Um Ihnen unsere bewahrte RAPID Qualitat anzubieten,
gehen wir speziell auf lhre Winsche ein und arbeiten
wahrend und nach der Planungs- und Fertigungsphase
eng mit lhnen zusammen. Dadurch bieten wir eine solide,
innovative und rationelle Produktionslésung aus einer
Hand.

Jedes Teil besitzt die RAPID Qualitatsgarantie.

Von solider Bauweise, anwenderfreundlichen
Steuerungen, bis hin zu kompletten Fertigungsstralden,
bauen wir zuverlassige und leistungsstarke Maschinen.

Profilabmessungen:

Breite max. 295 mm, abhangig vom Gehrungswinkel
Hoéhe max. 135 mm, abhangig vom Gehrungswinkel
Verfahrweg zwischen den Spannstécken 200 mm

Teilelangen:

Lichtmald min. 200 mm

Spitzenmall max. 7000 mm, je nach Ausflihrung
des Abtransports und der Sicherheitsabschrankung
Minimale Teilelange 1000 mm (beim wiederholten
Auflegen)

Profileinschub:

Beschleunigung Profileinschub: max. 2m/sec?
Ruckfahrbeschleunigung: max. 9m/sec?
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,1 mm

RAPID

MASCHINENBAU

Ocoboe ucnornHeHue

Bce 6e3 ncknoyeHns NpuKnMHbIE POrvKK, Liyrarv u
Opyrve noBepxHOCTU, CoMpuKacaroLmnecs ¢ 3aroTOBKOM,
NPOLUMY NPOLeaypy 3akanku 1 LWNNGOBKN 1 OCHALLEHbI
crneumanbHbIM YCTPONCTBOM 064yBa C Lienbtio n3bexaTb
NOBPEXAEHMS MOBEPXHOCTU 3MOKCUPOBAHHbLIX UM
naknmpoBaHHbIX Npodunen

[Mporpamma onTMMM3auum OCHOBaHa Ha cucTeme
n3mepeHns AnvHel npodunsa n 6opaboTKy ocTaTkoB.
ABTOMaTUYECKNIN KOHTPOSb NOBPEXaeHUs dopes n
CBEpen nocne Kaxgoro 06paboTaHHOro xnbicta

KauyecTBO

B npouecce nnaHMpoBaHUs U U3roTOBNEHNS 060pyA0BaHMS
Haluy cneumnanuncTbl TECHO COTPYAHUYAKT C 3aKa34ynKomMm,
YTO MO3BOSISIET Hanbosee NosHO Y4YEeCTb ero NoXenaHus

N 0COBEHHOCTUN NPOM3BOACTBA.

Kaxxgas npetanb obnagaet rapaHtmen kadectea RAPID.
CTabunbHasa KOHCTPYKLMS, BbICOKasi MPON3BOAUTENBHOCTb
npv ONMTENbHOM M UHTEHCUBHOM CPOKE 3KCyaTaLum -
Mbl co3gaém ansi Bac HagéxHble N COBPEMEHHbIE NTUHUN.

Pasmep npodmns:

MakcMmanbHas WwupuHa: 295 mm
MakcumanbHas Bbicota: 135 mm
Xo4 nNpwxmMmoB npu obpabotke: 200 Mm

[OnnHa 3arotoBKM:

MuHumanbHbI BHYTPEHHUI pasmep: 200 Mm
MakcumanbHbii BHeLWHUA pasmep: 6500 mm
(onumnoHanbHOo 7000 MMm)

MuHMManbHas AnvMHa Nnpodwuns NPy NOBTOPHOM
npoxoge: 1000 mm

Mopaya npodcuns:

YckopeHue ocu rpandepa: Makc. 2m/cek?
YckopeHve npuv Bo3BpaTte: Makc. 9m/cek?
ToYHOCTb NO3ULMOHUPOBaHUSA: +/- 0,1 MM
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ALUSTAR RADID

MASCHINENBAU

Flexible MHo2ogbyHKUyUOHanbHbIe Mpou3eodcmeeHHbIe JIUHUU

3-Achs-Bearbeitungsmodul ALU TpéxocHbIn obpabaTbiBalOWmMin MOAYNb

Mit sternférmig angeordneten Bohr- und Frasaggregaten. Mogaynb cpesepoBaHuns 1 ceepneHus ¢ 16 arperatamu.
Bestuickung mit bis zu 16 Werkzeugen frei wahlbar.
YHuBepcanbHbIi MHOTOYHKLMOHANbHbIA MOAY b

Hochflexibel und universell einsetzbar flir die Bearbeitung 06paboTkM antoMmnHMeBoro npocung. Ncnonb3oBaHne
von Aluminium-Profilen. nepeaoBbIX CTaHOAPTOB U COOCTBEHHbIX pa3paboTok B
Modernste Steuerungstechnik in Verbindung mit bewahrter COYETaHUN C COBPEMEHHOW CUCTEMOW YNpaBrieHus.

RAPID-Maschinenbautechnologie. . -
Mpumepbl onepauuit 06paboTKU OKOHHbIX Npodunen:

BOLOOTBOZASLLMNE U BEHTUNSILMOHHBIE OTBEPCTUS
CBeprieHne 0TBEPCTUIA MO PYYKM 1 OTBETHbIE NMaHKu
hpesepoBaHme 0TBEPCTYUS NoA KOpPNyc 3aMka
MapK1MpoBKa OTBEPCTUIA MO OTBETHbIE NIAHKK
CBeprieHne 0TBEePCTUN AJ1si KpenseHns MMnocTa

Mpumepbl ABepHbLIX onepauuin 06pPaboTKK:

cBeprieHne oTBEePCTUI Mo NIMYUHKY 3aMK
cBeprieHne oTBepPCTUiA Assi KpenseHus
cBeprieHne OTBEePCTUIA Mo ABEPHYH PYUKY
dhpesepoBaHmne oTBEPCTUS NoA KOpnyc 3aMKa

AbGconTHasA TOYHOCTb

Abb./fig.: Aggregate oben Assembly at the top

OueHb cTabunbHasi KOHCTPYKLMS, NPOYHbIE WNNMHAEMN
1 HanpasnsoLLmMe rapaHTUPYHOT OONTOBEYHYO SKCMya-

Absolute Bearbeitungsgenauigkeit TaLMIO N BLICOYANLLYIO TOYHOCTb.
Solider Maschinenunterbau, solide Fiihrungen und Spindeln OnTumarnbHbIN NPYXMM Npoduns B npoLecce 06paboTku
garantieren lange Lebenszeit und hochste Préazision. 3a CU&T pa3genéHHbIX Mo BbICOTE HaBOE aBTOMATNYECKM

NO3ULNOHMPYEMbIX TOPU30OHTANBHbIX MPUKUMOB.
Optimale Profilspannung wahrend der Bearbeitung durch

zwei Ubereinander liegende horizontale Spanner.

Die umweltschonende Minimal-Spriheinrichtung Uberzeugt
durch herausragende Leistungsparameter. *
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Gangige Fensterbearbeitungen: & ;

-
Entwasserungen und Bellftungen an weillen Profilen n | W,

Griffolivenbohrungen fiir 2 unterschiedliche Dornmasse — 5= l
Schlosskastenausfrasung \ |

Schlielteilmarkierungen sowie sl N r

Diibel- oder Kdmpferbohrungen L —

oo S g3

Haustiirbearbeitung mit Standardbestiickung méglich: & |

)

Profilzylinder-Bearbeitungen innen und aulen l
Befestigungsbohrungen innen und auf3en =
Dricker-Bearbeitungen innen und aul3en : = === . =
Schlosskasten, mittig (Hauptschloss)

Schlosskasten, oben und unten (Zusatzschloss)

Beispiel Aggregatbestiickung: Mpumep HaGopa UHCTPYMEHTOB:

8 Frasaggregate 90° Position 8 dpes nog yrnom 90° ¢ YeTbIpéX CTOPOH
4 Frasaggregate 45° Position 4 cpesbl nog yrnom 45° ¢ 4eTbipéXx CTOPOH
4 Bohraggregate 90° Position 4 ceepna nog yrnom 90° ¢ YeTbIPEX CTOPOH
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RAPID

MASCHINENBAU

Prazision ToyHocmb

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢hyHKUUOHaNbHbLIE MPOU3800CMEBEHHbIE TUHUU

Untertischsage Optima ALU MunbHbIN Moaynb Optima ALU

Sagemodul als Untertischsage mit einem Sageblatt ABTOMaTUYECKMSA NNa C HWXXHEWN nofgaden aAng yrrnos
schwenkbar 45°/90°/135°. pacnuna 45°/90°/135°.

Dank der motorischen Aggregatverstellung kénnen auch OnuuoHanbHO BO3MOXHA pe3ka NPOMEXYTOYHbIX YrIoB
Zwischenwinkel stufenlos angefahren werden (Option). ¢ 6eccTyneH4aTon yCTaHOBKOW yriia CepBOABMUraTesnem.

Ocoboe ucnornHeHue

BbicokoTexHonornyHasa Optima ALU rapaHTupyet
BbICOKYH MpOu3BoAnNTENBHOCTL. Bnarogaps crabunbHom
KOHCTPYKLMMK, abCONOTHAsA TOMHOCTb rapaHTUpyeTcs npu
MaKCMMasbHOW OOMroNeTHeN aKcnyaTauuu.

[opu3oHTanbHbIE NMPUXUMbI COCTOAT U3 ABYX YacTew,
nepeaBUratoLLMXcs He3aBMCUMO ApYr OT Apyra. BepxHsis
YyacTb MOXET NnepeaBuratbcs Ha +/- 56 MM OTHOCUTENbHO
HV>KHEN. Mo3MLMOHMPOBAHNE NMPOUCXOAUT aBTOMATUYECKM
B COOTBETCTBMU C reoMeTpuen npoduns, obecneymsas
ONTUMAasbHbIV MPUXIM U BbICOKYHO TOYHOCTb YIa pesa.

Abb./puc.: Optima ALU

Samtliche Spannrollen, Profilauflagen, Profilanlagen sowie Druckstiicke
sind gehartet, geschliffen und mit einer speziellen Abblasvorrichtung
versehen, um Druckstellen an den eloxierten oder lackierten Profilen
zu vermeiden.

Bce nosepxHocmu, cornpukacarouuecs ¢ npoghunem 8 rnpouyecce
mpaHcropmuposKU, npuxuma u obpabomku, 3aKaneHsl,
omuwinughosaHhbl, @ makxe ocHauweHbl cucmemoli 060ysa ¢ Uesnbio
usbexxamb MoepexX0eHUsT M08ePXHOCMU 37T0KCUPOBAHHbIX UMU
f1akupoeaHHbIX fpogurned.

Wirtschaftlichkeit

Die moderne Untertischsdge Optima ALU besticht durch
ihre effiziente Leistung, die hochste MaRgenauigkeit und
die stabile Ausfiihrung, die selbst bei einer hohen
Kapazitatsauslastung flr exaktes Arbeiten sorgt.

Die zweitgeteiten horizontalen Spanner sorgen fiir die
optimale Profilausrichtung fiir den Gehrungsschnitt.
Die obere Spanneinheit kann bis zu +/- 56 mm

automatisch verstellt werden und passt sich Abb./puc.:

flexibel an die jeweilige Profilgeometrie an. Zweitgeteilte horizontale Spanner / [JgoliHbie 20pu3oHManbHbIe MPUXUMBI

Technische Daten: TexHn4yeckmne gaHHble:
Sagemotor (5 KW) mit mechanischer Bremse on.asuraternb 5 KBT ¢ MexaHU4YeCckMM TOPMO30M
Sageblatt mit 550 mm OnameTtp nunbHoro gucka 550 mm
Minimalspriheinrichtung auf beiden Seiten des BbicokoahhekTnBHas cuctema oxnaxaeHus
Sageblattes MaTpyOKM BBITSKKN pacnofnoXXeHbl CBEPXY U CHU3Y
Absauganschlisse (Stutzen) ober- und unterhalb OJ151 ONTMMarbHOro OTBOAA CTPYKKU
des Sagetisches fiir eine optimale Spaneentsorgung Cuncrema KOHBeepOB TPaHCMOPTUMPYET 06pe3km 1
Ein waagerechtes und ein Steigférderband fir den CTPY>KKY FOPM30OHTasNbHO U B 3aKITHOYEHMNE HAKIOHHO
Transport des Abschnittes in eine kundenseitige Ha BbIcOTy 2,5 M ansa cbpoca B kOHTENHepP cbopa
Abfallbox 0TX0J0B
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Fassaden / facade ,\l,,fs‘ch .E,\,Bg

Flexible Anlagenkonzepte MHoO20¢hyHKUUOHaNbHbLIE MPOU3800CMEBEHHbIE TUHUU

Fassaden Ausklinkséage dPacagHas nuna c opoHTanbLHOM nogaven
Mittels der X-, Y-, Z- und Dreh-Achse wird das Sageblatt Mo3nunoHnpoBaHne NPON3BOANTCS NO TPEM OCAM
so positioniert, dass an breiten Profilen 45° Schnitte und X, Y, Z, @ TaKKe No OCu BpaLleHns Takum obpasom,
Ausklinkungen mdglich sind. 4YTOObI OTpe3aThb LUNPOKUA dhacagHbin Npodusb Unn

obpaboTtatb TopeL, npoduns.

Wie in der Hauptsage arbeiten die Auflagen und Spanner Tak e kak n B Optima ALU dce noBepxHocTH,

bzw. Anlagen mittels Rollenflihrungen, die gehartet, conpukacarwmecs ¢ npocunem B npouecce

geschliffen und mit einer speziellen Abblasvorrichtung TPaHCMNOPTUPOBKK, MpUXKUMA 1 00pabOTKM, 3aKarneHsl,

versehen sind, um Druckstellen an den eloxierten oder oTwnmndoBaHbl, 1 0b6ayBaTcs Ans coepexeHus

lackierten Profilen zu vermeiden. noepxrocTn 3NOKCUPOBAHHbLIX UM NaKMPOBAHHbIX
npodgunen.

e | von hinten Vertikalspanner / BepTuKanbHbI NPUXUM

O6paboTka Topua, npocuns 160
90° 140
120
£
2 100
x
s 80
g
Q.
€ 60
5 |
K 40
aa S || Profilbreite / wuputa npoduns
SE_| & [| max.295mm 20
T
$gs| & 0
o o o ©
S S 3333883888883 F K
® ® N N N N N « v v« « -
Abb. Schnittdiagramm Fassadensage Puc. [uaepamma pe3a cpacadHou nusibi
Technische Daten: TexHn4Yeckmne gaHHbIe:
Antrieb: On. aBurarensb:
4 kW mit mechanischer Bremse 4 kBT ¢ MEXaHUYECKUM TOPMO30M
Séageblatt: OuameTp nunbLHOro gucka:
500 mm Durchmesser 500 mm
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Kompetenz Competence

Flexible Anlagenkonzepte MHo20gbyHKUYUOHaNbHbIe MPOoU3800CMEEHHbIE JIUHUU

Visualisierung

Steuerungstechnik auf héchstem Niveau.

Moderne CNC Steuerungstechnik erlaubt schnelle Ablaufe.

Alle Bearbeitungsschritte erfolgen automatisch. Eine
intuitive und logisch aufgebaute Benutzeroberflache
fur einfachste Bedienung.

Auf dem Bedienterminal werden Zustande und Istwerte

des RAPID Bearbeitungszentrums angezeigt und
der Produktionsablauf vorgegeben.

RAPID /.. chine P g 21022014 093 48

hamgnsraes

Abb. Beispiele der Dialogfenster

Merkmale

TFT-Touch-Farbbildschirm
Integrierte Netzwerkkarte
USB-Anschluss

Ausgang zum Anschluss des RAPID-Etikettendruckers

Optimierungsprogramm

RAPID

MASCHINENBAU

Busyanusauumsa

HoBewwwas cuctema ynpaBneHus.

CoBpemmeHass CNC-TexHuKa no3BonsieT peannsoBaTb
YCKOpEeHHbIEe npoLecchl 06paboTkn. MIHTyMTUBHaS,
fiorMyeckn NOCTPOEHHas CTPyKTypa MeHto obnervaet
N yckopsieT paborTy.

@ Touch screen

Komfortable Bedienung Uber Touch sowie alternativ
Uber mitgelieferte Maus und Tastatur

KoHmakmHbIlt MoHUMOp 011 y0obHoU pabomebi,
anbmepHamu8HO MOXHO UCMOMb308amb Mbllb U
Krnasuamypy

® UsSB

Ein USB-Anschluss befindet sich direkt am Bedien-
Bildschirm

USB nopm ydo6Ho pacronoxeH Ha nuyesoul naHenu
MoHUMopa

Ha MoHuTOpe nynbTa ynpaeneHus otobpaxaeTcs
MHOPMALIMA MO YXKe BbIMOMHEHHbLIM 3a4aHNUsAM U MO
paboyemy COCTOSHMI0 060PYOOBaHUSA, a TaKkKe
MPOV3BOAUTCS YNpaBIieHne NPOLECCOM.

I i"il‘,- Oxf anzeigen 21022014 093743

Puc. lNpumepsbl duanoeo8bix OKOH

OcobeHHOCTU

LIBETHOW KOHTaKTHbIN MOHUTOP

BcTtpoeHHas ceTeBas kapTa

USB nopt Ha nuueBor naHenu MoHuTopa
B0O3MOXXHOCTb NOAKIHOYEHNS MPUHTEPa STUKETOK
[Mporpamma onTumMu3aLmm
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RAPID-Zentrale in Grosselfingen

RAPID headquarter in Grosselfingen

RAPID-Werk in Calau.

RAPID plant in Calau

RAPID

RAPID Maschinenbau GmbH
Balinger Stral3e 29

D-72415 Grosselfingen

Telefon +49 (0) 7476 / 914 58-20
Telefax +49 (0) 7476 / 914 58-53
vertrieb@rapid-maschinenbau.de
www.rapid-maschinenbau.de

RAPID GmbH

Maschinenbau & Automatisierung
Calau

Gewerbepark Nord 7

D-03205 Calau

Telefon + 49 (0) 35 41/ 87 14-0
Telefax + 49 (0) 35 41 / 87 14-15

info@rapid-calau.de
www.rapid-calau.de

MASCHINENBAU

B B B DER SAGESPEZIALIST-THECUTTINGSPECIALIST H H B

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen aufpreispflichtige Optionen enthalten.

BO3MOXHbI TEXHUYECKIE N3MEHEHMSI. MINMIOCTpaLmMin MOFyT COAepXKaTb OMLuK, NOCTaBNseMble 3a OTAEMbHYIO0 nnary.

C 2/2012



	Alustar_Deckplatt_RU_kurven.pdf
	Seite1
	Seite2

	ALUSTAR_DE_RU_Teil 1.pdf
	Seite1
	Seite2

	ALUSTAR_DE_RU_Teil 2_kurven.pdf
	Seite1
	Seite2

	ALUSTAR_DE_RU_Teil 3_kurven.pdf
	Seite1
	Seite2


